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Follpack Kunetstof fwerk Max Bolkart KG. , Herabruck 



Verpackungsbeutel undVerfahren und Werk- 
zeug ZM dessen Herstellung, 



Die Erflndung bezieht eich zunachst auf elnen Verpackungs- 
beutel, insbesondere aus Kunststoff-Polle, fUr den Postver- 
sand von Druckschriften, wobel mindestens an einer Seite des 
Beutels elne Einsteckoffnung vorgesehen ist. Derartlge Ver- 
packungsbeutel sind In ylelfaltiger Auafuhrung bekannt. Hier- 
bel ist an der die Einsteckoffnung aufweisenden Seite eine 
Uberschlagklappe vorgesehen, vermittels derer die Einsteck- 
offnung abdeckbar ist. Urn die Klappe in Ihrer SchliessBtel- 
lung zu halten und dadurchdle in dem Beutel befindllcbe 
Druckschrift gegen ein selbsttatiges Herausgleiten zu sichern, 
miissen besandere Veracblussmittel vorgeeeben werden. Bel der 
Gestaltung dieser Veracblussmittel ist darauf BUckslcht zu 
nehmen, dass sich der Beutel leicbt offnen und wieder ver- 
Bcbliesoen laasen muss, wobei der Beutel beim Offnen nicht 
beschadigt werden darf . Der Poat muas namlioh die McJglichkeit 
zu einer Kontrolle deo Beutelinhalta gegoben werden, nachdem 
fUr den Veraand von Druckochriften im allgemeinen die hierfU-^ 
mBgliche GebUhrenvergUnstigung in Anapruch genommen wird. 
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Diese vielfaltigen Anforderunget) an einen VerpackuOgsbeutel 
fUr den Postversand hatten bislang eltioti die Heretellutigelco- 
oten wesentlich erhbhenden Aufwand zur Polge. Dadurch kotititen 
sich Kanststoffbeutel als Verpaokungamaterlal fUr den Post- . 
ver'eand von Druckaohrlften bistier nicht durchaetzsen. 

Mlt der vorliegenden Erfindung wird nan ein Inaloesondere aus 
Kunatatoff-Polie gefertigter Yerpackungabeatel fur den. Poat- 
veraand von Druckachriften geschaffen, der eine Verschlusa- 
klappe an der BlnateckSffnung' und "beaondere Verachluaamittel 
uberflUaeig macbt. Der erf indangsgeiDaBse Verpackungabeutel 
let daduroh gekennzeichnet , dase dieaer an der die Einateck- 
offnung aufweiaenden Seite abachnittaweiae geaohloaaen iat, 
wobei der geaohloBBene Abachnitt bzw. die Abaohnitte ao be- 
mesaen aind, daas die betreffende Druokachrift noch bequem 
in den Beutel einateckbar, andererseita aber durch den ge- 
achloaaenen Abaobnitt bzw. die Abaohnitte an einem aelbattati- 
gen Herauagleiten aua dem Beutel gehindert wird. Bei einer yor 
zugBweiaen Auafiihrungaforni der Erfindung aind zur Bildung 
dee geachloaaenen Abaohnitta bzw. der geachloaaenen. Abaohnitte 
die Beutelwande miteinander vorbunden, vorzugaweise mit- 
elnander verBohwelaat, wobei zwei geschlOBaene Abaohnitte 
vorgeaehen aein kbnnen, die aioh Jeweils. voro Elide der Beutel- 
aeite zur BinateokQffnung bin eratreoken. 

Da bel dem erf IndungBgemMsaen Verpaokungsbeutel die Elnsteck:^ 
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offDung eiDe geriugere Breite besitzt ala die in die Einsteck- 
bffnuTig hereingefiihrte Seite der Drackaohrift, wird diese 
zweckmaseig in etwas gekrummter Form in den Beutel eingesteckt 
and nach dem Einstecken wieder in einen flachen Zustand ge- 
bracht, in welcheo die Druckachrift zweckraaasig den gesaraten 
Beutel ausfUllt and aoinit in diesem unverruckbar featgelegt 
isto Dementaprechend aoll die Breite and lange dea Beutele 
Dur geringfUgig groaaer' aein als die Lapge and Breite der in 
dem Beutel zu veraendenden Br.uckBchrift bzw. dea Druckachrif- • 
tenataipelao Bei einer etwaigen Kontrolle dea Beutelinhalta 
durch die. Poet kann die Druckachrift nach KriimiDung leioht dem 
Beutel entnommen and in dieaen wieder hineingeateckt werden* 
Um das Einatecken and Herausnehmen der ])ruckechrift in bssv/o 
aua dem Beutel nicht unnStig 2U erachweren, aollen die 
geachloaaenen Abachnitte an der die Einateclioffnung aufweiaen- 
den Beutelaeite gerade nur ao bemeaaen warden « daaa die erf or- 
derliche Sicherung- gegen ein aelbattatiges Herauagleiten der 
Druckacbrift aua dem Beutel gewahrleiatet iato Die Erstreckung 
der geachloaaenen Abachnitte wird auch von der Steifigkeit 
dea Beutelinhalts abhangen. Die geachloaaenen Abacbnitte wer*- 
den zweckmSasig umao kttrzer auagefiihrtp je ateifer der Beutel- 
inhalt iato 

Mit der vorliegenden Erfindung wird ferner ein kontinuierlich 
durchfuhrbares Terfahrea zum Herstellen des oben beschriebenen 
Verpackungsbeutels und zum gleichzeitigen .Einbringen einer 
Druckachrift bzw. Ton Druckachrif ten in einem aolchen Beutel 
vorgeachlageno Das erfindungagemaase Terfahren iat dadurch 
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gekennzeichnet, dass eitie aus zwei aufeinander liegenden und 
an elner LangaseitB zusammenhangenden Folienlagen bestehen- 
de Bahn achrittweise in einem der Breite des herzustellenden 
Terpackungsbeutels enteprechenden Takt bewegt und wahrend des 
Stillatandes der Bahn von deren anderen off enen Langsaeite her 
an einer Arbeltsatelle die DruckBchrif t(en) zwischen die Polien 
lagen eingehracht sowie an einer in Bewegungsrichtung der Bahn 
hinter dieser Arheitsstelle liegenden weiteren Arbeitsstelle 
in einem Arbeitsgang Abschweiaaungen und ein Trennschnitt aus- 
geftihrt warden, welche die Polienbahn in die die Druck- 
achrift(en) enthaltenden Beutelabschnitte unterteilen und an 
der Einsteckoffnung geachloaaene Abachnitte bilden, Hierbei 
kann entweder von ?inein in Langarichtung aufgeschnittenen 
Folieneohlauch Oder von einer entapraohend gefalteten Flach-* 
folie auagegangen werden* Weitere" Einzelheiten dea erfindungs- 
gemaaaen Verf ahrena und einas zu dessen Durchfuhrung vorteil- 
haf terweise verwendeten Schweiaa- und Schneidwerkzeug* erge- 
ben aich aua der nachfplgenden Beachreibungj die auf die Zeich- 
nung Bezug niinmt, in der audieinige Auafiihrungabeiapiele fur 
den erfindung8gem£lBsen Verpackungabeutel gezeigt aind. Ss 
zeigen 

Pigur i eine schaubildliche Anaicht dee Beutela wahrend dee 

Bihateckens einer Zeitecbrift; 
Figur 2 den Beutel in der Seitenansicht nach dem Einstecken 

der Zeitachriftj 
Figur 3 von einem anderen Ausfuhrungabeispiel die Ausbildung 
, im Bckbereicta der die Einsteckoffnung aufweisenden 
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Beutelseite ; 

Figur 4 eine stark achematisierte Daratelluog vou dem erfln- 

dungsgemassen Verfahren; 
Figur 5 eine achematiscbe Drauf sicht auf das hierbei verwen- 

dete Scbweisa- und SchneidwerJczeug und 
Figur 6 den bel dem Verfahren nach Figur 4 erhaltenen Beutel 

in Seitenansicht . 

Die die Einsteckbffnung 1 aufweisende Seite dee insgesamt 
mlt 2 Desseichneten Folienbeutels besitzt endaeitig ;jeweils 
eine Abscbweiaaung 3 vermittels derer die die Einsteckbffnung 
begrenzenden Beutelwande miteinander verbunden werden. Da- 
durch werden an dieaer Beutelseite geschlosaene Abschnitte 
gebildet, die von der in dem Beutel 2 eingeeteokten Druck- 
achrift 4 hintergriffen werden unddieae gegen ein selbat- 
tatigea Herausgleiten aua dem Beutel sichern. 

Bei dem in Pigur 3 gezeigten Ausfih rungabeiapiel aind an dem 
die Einateckbffnung begrenzenden Ende dee geschlosaenen Ab- 
acbnittea bzw. der Abschnitte die Beutelwande auch noch zum 
Beutelinneren bin iiber eine kurze Strecke miteinander verbun- 
den. Zu dieaem Zweck iflt an dem der Binsteckbffnung 1 zugekehr- 
ten Ende der AbachwelBsung 3 noch eine kUrzere, zum Beutelin- 
neren hin verlauf ende^ Abachweiaaung 5 vorgesehen, Dadurch soil 
ein Einreiaaen der geachloaaenen Abachnitte neben der Binsteck- 
bffnung vermieden werden. Die zum Beutelinneren hin weiaende 
Abachweiaaung kann natUrlich auch in anderer Weiae als in 
Pigur 3 dargeatellt ausgefUhrt werden, ao z.B, durch eine end- 
seitige Verbreiterung der Abachweiaaung 3. 
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Der erfindungBgemaBBe Verpackungaljeu-tel wird zwectanasBig aus 
elner eingefarbten Polie gefertigt, damit beim Postversand 
die Beschrlftung dea Beutelinhalta ron auaeen nicht erkenn- 
bar 1st. 

Die Herstellung dea erfindungsgemassen Verpackungsbeucels 
kann mit der Einbringung der Druclcschrift(eii) in einem Zuge 
durchgefiihrt warden, bo wie ea in Pigur-4- dargestellt ist. 
Zu dieaem Zwecke wird von einer Rolle 6 eine aua zwei aufr- 
einanderliegenden Polienlagen gebildete Bahn achrittweise ab- 
gezogen. Die Polienlagen hangen an einer Langsaeite nahtloa 
zuaammen. Eine solche Bahn kann. wie bereita erwahnt, durch 
Aufachneiden einea Polienacblauchea in Langsrichtung Oder 
durch Ealten einer Placbfolie erhalten warden. Die aufeinan^. 
derliegenden Polienlagen, die epater die Wande des Beutela 
bilden, werden aunachat durch ein Werkaeug 7 voneinander ab- 
geboben, so dass aich eine Druckschrift 4 bequem zwiacben sie 
einachieben laast. Dieaea Binachieben kann unter Zuhilfenahme 
einea Magazine automatiach durcbgefuhrt werden. Das Binachie- 
ben erfolgt wahrend dea Stillatandea der Polienbahn. Hiernach 
wird daun die Bahn unter Mitnahme der eingelegten Druckschrift 
um eiiBin etwa der Breite dea herauatellenden Beutela entapre- 
cbencb Slredceweito-bevi^.wSEL durch gegenUberliegeiid angeprdne- 
te und an der offenen Langaaeite der Polienbahn angreifende 
Rollen 8,9 die Polienlagen gegeneinander gedrUckt werden, um 
die Anbringung der erforderlichen Absaliwsiseungeti vorsuberei-- 
ten. Bei dem Welter transport des Bahn vob der Arbsitastelle 
fUr das Blnlegen der Drucksohrlft(en) gelangt die Bahn unter 
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eln Schweisa- und Schneidwerkzeug, das aus einem Scbweisa- 
und Irenuteil 10 waA elnem Messer 11 beateht; die beiden lel- 
le konnen in geeigaeter Weise, z.B. durch Verschraubung, mlt- 
einander verbunden sein. Das Werkaeugteil 10 ist I-fBnnig 
ausgebildet. Aq den Endea seiues Querschenkels 12 ist jeweils 
eine Abwinklung 13 vorgesebeu. Der den Querscheokel 12 tragen- 
de Schenkel des leiles: 10 ist suit H bezeichnet. Dae an dem 
leil 10 befestigte Meeeer 11 besitzt eine U-forin. Das ge- 
BEunte Werkzeug ist am freien Ende des Schenkels U des Teilea 
10 in einer auf dem Axbeitatiech 15 befestlgten Halterung 16 
scbwenkbar gelagert. 

Im Zuge der schrittweisen Weiterbewegung der Polienbahn ge- 
langen die die Drttokscteift(en) 4 uafassendaa Abschnitte in 
den Schwenkbereioh das Is&mbiaierten Schweies- und Schneidwerk- 
zeuges. Hierbei ist der Krass/iPrt der Pplisnbahn ao auf die 
Anordnung des Werkzeuges abgestimmt, dass bei dessen Ein- 
Bcbwenken in Richtung auf die Bahn wSJbrend deren Stillstandea 
von demSchenkel 14 ein jeweils zwischen zwei benaohbarten 
Druckschriften 4 liegender BereiclJ der Polienbahn erfaaat 
wird. Vermittelfl des Scbenkels 14 wird zwischen den benach- 
bart liegenden Abachnitten eine Abschweisaung und gleicbzei- 
tig aucb ein sich tiber die ganze Breite der Bahn erstrecken- 
der Trennschnitt auagefilhrt. Die Sinricbtung und Gestaltung 
eines sblcben Werkzeuges iat- ia einzelnen bekannt, so daes 
hierauf nicht im einaelnen eingegangen zu werden braucht. 
Zufolge das S-Porm des Werkseugteiles 10 wird an der offenen 
langsseite der Solienbohn eine Absohweissang auBgefiihrt, die 
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awel in Transportrlchtung aufeinander folgende Beutelab- 
echil'ltte erfasst. Auf diese Weise werden neben der Ein- 
BteckSffnung des Beutele liegende. geachloasene Abachndtte 
geechaff en, wobei diese zu yerBchiedenen Beuteln geh3ren» 
Tennlttela der von dem Querattick 12 alagewinkelten Schweias- 
echenkel 15 ergibt eich die bereita im Zuaammenhang mit der 
Figur 3 besohrieDene Abscbweiaaung 5. Die durch den Quer- 
BChenkel 12 und den tragenden Scheulcel 14 des Werkzeugteils 
10 erzeugten SchweiBBnahte ainiin Pigur 6 mit 5 l)zw. 17 be- 
zeicbnet. 

Vermitteie dee U-f6rmigen Mesaers 11 wird beim Einschwenken 
des kombinierten Schweisa- und Sohneidwerkzeugea an der offe- 
nen ISngaaeite der Folienbahn ein Trennscbnitt auagefUbrt, 
durch welche eine gegenuber der Beuteloberkante zuruckver- 
setzte EinateckiJffnung hergeatellt wird. Durch den mit dem 
Mesaer 11 erzeugten Sohnitt wird der Beutel an der Einsteck- 
Bffnung so genau auf Mass gebracbt, dass sicb die Druckschrift 
4 nicht Oder nur unwesentlioh in dem Beutel in deasen LSnga- 
richtung verachieben kann. 

Die Erfindung iet nicbt auf die naotafolgenden Ansprticbe be- 
Bchrankt. Ihr zugehbrig Bind sSmtliohe Merkmsae aus der vor- 
Btehenden Beschreibung uild der Zeicbnung, die aufgrund des 
Standee der Technik ersichtXich erfinderiacb Bind. . 
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Patent- (Schutz-)Anspruche 



Verpackungsbeutel, ina"be3oncLere aus Kunststoff-Polie, fur 
den Postversand von Druckechrif ten, wobei mindestens an 
elner Selte dea Beutels eine Einsteckblfnung vorgesehen 
let, dadurch gekenuzeichnet, dass der.Beutel an der die 
Einsteckoffnung aufweisenden Seite abschnlttewelse ge- 
echlosBen ist, wobei der geschlossene Abschnitt bzw. die 
Abschnitte so bemessen aind, dass die betreffende Druok- 
Bchrift noch in den Beutel einsteckbar andererseits aber 
durch den geedblosBenen Abschnitt bzw. die Abschnitte an 
einem selbattatigen Herausgleiten aus dem Beutel gehindert 
ist. 

Verpackungsbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
dass zur Bildung des geschlossenen Abschnitts baw. der 
Abschnitte, die Beutelwande miteinander verbunde^, vor- 
zugsHoise miteinander verschweisst sind. 

Verpackungsbeutel nach einem Oder beiden der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzelchnet, dasa mi&i geschlos- 
sene Abschnitte vorgesehen sind, die sich j swells vom Ends 
der BsutelBfiite zur BinsteckiJIfnung bin erstrecken. 

Verpackungsbeutel nach einem Oder mehreren der vorberge- 

109813/1372 



10 - 



1922573 



henden Anspriiche, dadurch gekenuzeichnet, dass die Brei- 
te uud Ifinge dea Beutels nur geringftigig grbeser ist als 
die LSuge und Breite der in dem Beutel auf zubewahrenden 
Drucksobrift. 

Verpackungsbeutel nach einem oder laehreren der vorher- 
gehenden ^BprUcbe» insbesondere nacb den Ahspruchen 
2 und 5, dadurch gekennaeicbnet, dass an dem die Ein- . 
eteckbffnung begrenzenden Ende des gescblossenen Ab- 
schnittes bzw. der Abschnitt die Beutelwande auch noch 
senkrecht zur Oberkante des Beutel8,vorzugsweise sum 
Beutelinneren bin, tlber eine kurze Streoke miteinander 
rerbunden sindt 

Kontinuierlich durchfuhrbarea Verfahren sum Herstellen 
eines Yerpackungebeutels nach Anspruch 5 und gegebenen- 
falls weiteren der yorhergehenden AnsprUchen, bei dem 
die geschloeeenen Absohnitte durch Verschweissen erhal- 
ten werden, und zum gMchzeitigen Sinlegen einer Druck- 
sohrift in eihen soloben Beutel i dadurch gekennzeichnet, 
dasa eine aus zwei auf einanderliegenden und an einer 
Langoseite sugammenhange'nden ^olimlQ^gen bestebende 
Bahn schrittweiae in einem der Ireite do© feersuB-bellen- 
den Verpackungsbeutels entspreobendea fakt be\^egt wird 
und wfihrend des Stillatandee der lafcn rQn-6.ei;^m, aadireia 
off enen Langsaeite her an Qinor ikrto<si't©©-fe'3ll© die Druok- 
aohrift(en) zwisohen die folienlagon eingabraobt, sowie 
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an einer in Bewegungsrlohtung der Bahii hlnter dieser Ar- 
beltsBtelle lieg«n4« welteren JlrbeltBStalle In einem 
Arbeitagang Abschweissungen und ein SrenaBobnlU ausge- 
fiihrt werden, welohe die FolieEbahn ia die die Druckschrif- 
ten sntbaltentian Bentalabsebnitte uni;ea?teil2n und an der 
Elnsteckoffnung geschloesfene Abscbnitte bilden. 

Verfahren nach Anepruch 6, dadurcb gekennseicbnet, dass 
an der off enen aangseeite der Bahn sur Bildung dar ge- 
scblossenen Abscbnitte eine Abechweiaaung ausgefiihrt wird, 
die zwei in IttanBportrichtung aufeinanderfolgende Beutel- 
abschnitte erf asst. 

Terfahren ni?.eh eiaem oder beiden der vorhergehenden An- 
BprUche 6. und 7, dadurch gefeennzeictoet, aaea in demsel- 
'ben ArbeitBgang an der off eneE Langsssite' der Baton ein 
Irennechnitt ausgefiihrt wird, duroh welcben eine gegen- 
ttber der Beuteloberkante zurticlnrerBetzte EinsteokBffnung 
geschaffen vird. . . 

Kprntiniertes Schweiss- und Schneidwerkaeug fttr die Durch- 
ftihrung des YerfahrefiB naish dea AasprUchen 6 imd 7, da- 
durcfa gekenns3iohnet, dasE aas 'serkaaug !D-f63nnig auage- 
l)ildet ist. 

Werksc.t'.g sach Aaspruob 9 zu:e HesBtelluag eines TorpactauigB- 
beutels moii Anspnich 5, da4ui»oSs gekear-ssidmet, dass an 



1922573 



- 12 - 

den beiden Enden dee QueretUckes dea Werkzeuges jewells 
ein Ton dem QueretUck abgewlnkelter Schwelssscbenkel aus 
geblldet 1st. 

Werkzeug nach einem odier beiden der vorhergeh enden An- 
Bprttche 9 und 10> zur DurchfUhrung des Terfahrens nach 
insprttch 8, dadurch gekennzelcbnet» dass an dem Werkzeug 
eln U-fiirmig aUBgeblldetes Measer rorgesehen 1st. 
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